










4 作業状態
1 概  要

　本工法は、補強工事のためにコンクリート表面の劣化(中性化)した部分を直圧式サンドノズルで剥離、研削処理するものです。
ブラストガンは噴射式ノズルと回収ホースとが一体になっており、加工と同時に研削材・コンクリート粉塵を飛散させることなく
集塵回収します。
　回収された研削材・コンクリート粉塵は回収タンク内にて分別(サイクロン法)され研削材は再び加圧タンクへ送り込まれ
噴射されます、分別回収されたコンクリート粉塵はダストコレクターに回収されます。
　研削材はリサイクルして使用する為、発生する廃棄物の量も少なくて済みます。人力による作業の為、状況を
確認しながら隅々きめ細かい処理を行うとができます。

2 特　徴

●　粉塵の発生、騒音、振動がきわめて低い。
●　人力のため研削面の状態を確認しながら作業ができる。
●　躯体の形状に合わせた作業が出来る。
●　作業廃棄物の収集が容易である。
●　第一種ケレン程度の表面処理が可能である。 橋脚 橋脚
●　システムがコンパクトで現場での移動が容易である。

3 構造説明

Ɉ構造系統図

研削材は加圧タンクからブラストホースを経て圧送され、
ノズルから噴射後、直ちにリングブラシ内側から吸引され 表面処理完了

て回収タンクへ送られます。 5 システム車両説明 トンネル内部

　粉塵は分別されてダストコレクターで捕集されます。
4t車にブラスト機2台搭載
コンプレッサー51.5PS
発電機25KVA
冷凍式ドライヤーシステム

*全ての装置を車載しているので、現地にて直に作業が出来、移動が
容易に出来ます。

バキュームブラスト(ニューマ・ブラスター)工法
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建築物の耐震補強下地

研掃材 :フジランダム

処理時間 :約6m2/h

タンク内部のサビ落とし

研掃材 :スチールグリット

処理時間 :約3m2/h

ダスト布

ダクトホース0100

ノズルチップ

ポDン

i小型船舶の塗装剥離、下地処理

1  研掃材 :プラメディア

処理時間:約7.5m2/h

●ご使用前に必ず取扱説明書をお読み下さい。

●ご使用時は保護帽、保護眼鏡、防塵マスク、

保護手袋を必ず着用してください。

ソフトなブラストカにてクリーニング、

下地処理用が可能なサクション式小型

バキューム・ブラスターもあります。

(MODEL:SGO― GttKA)

千 葉 技 工
社 :神奈川県相模原市上鶴間36043

TEL:0427-49-8510
FAX:0427-49-8525
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電    源 50W 100V 50//60Hz

コンプレッサー

(空気源)

空気量

2 2Nme/min

(20HP相 当)

エアドライヤーをご使用下さい

0 5MPa

(5kgf/cm2)

圧 力
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代理店

(この仕様は改良のため予告なしに変更する場合があります)980122T」 5KA


